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碳钢菜刀含碳量多少比较好——含碳量0.75%和0.85%高碳
钢哪种做刀好，硬度一样情况下，哪种耐用-股识吧

一、钢材的切削加工性与含碳量有何关系？含碳量多少时切削加
工性最好？

钢的切削加工性能与含碳量以及珠光体组织形态都有一定关系通常说来，含碳量越
高，金属硬脆性越大，越难进行切削加工另外，组织较细密，珠光体层片间距离较
紧密，珠光体分布均匀，也是影响切削加工性能的重要因素常用的提高切削性能的
方法有加S，P，或者球化退火等

二、钢的含碳量越低，钢的( )越好；含碳量越高，钢的(
)越高。生铁和钢相比，( )的性能比较优越。

钢的含碳量越低，钢的（韧性）越好含碳量越高，钢的（硬度）越高生铁和钢相比
，（钢）的性能比较优越。
对于钢材，含碳量越低，硬度越低，韧性越好。

三、什么是普碳钢板？普碳235和普碳195哪一个含碳量高一些？
含碳量分别是多少？

55钢的标称碳含量是0.55%，45钢是0.45%。
共析点为0.77%，所以55钢淬透性更好。
调质是要高温回火，一般在500度~650度。
而钢在450度~650度（包含回火温度范围）之间会有第二类回火脆性现象。
碳含量不同时，出现回火脆性的具体温度不同，我觉得可能有回火温度选择不合适
的原因。
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四、钢的含碳量越低，加工性就越好吗?

楼主： 你好！ Q235和20#相比，材料化学及力学性能相近，Q235属碳素结构钢，2
0#属优质碳素结构钢。
从焊接工艺性能及材料使用性能方面来说，其之间可以相互替代，如JB4708-2000里
面，他们和20G，20q，20R，Q235-（A/B/C）等都属于I类钢，在ASME
V卷里，其也都属于P-no.1类的1组材料，评定皆可相互替代。
价格方面，Q235相比20#而言稍微便宜。
关于其焊接性能，其实相当，但若要加以区分，可概括如下： 1、 Q235钢强度适中
，有良好的承载性，较好的塑性和韧性，可焊性和加工性也好，是最常用钢。
做钢筋，钢板等 2、20#无回火脆性。
冷变形塑性高、一般供弯曲、压延、弯边和锤拱等加工，电弧焊和接触焊的焊接性
能好，气焊时厚度小，外形要求严格或形状复杂的制件上易发生裂纹。
切削加工性冷拔或正火状态较退火状态好、一般用于制造受力不大而韧性要求高的
。
以目前的焊接水平，这两种材料的焊接可以说是最简单不过的了，除了厚度较大时
涉及到包括预热在内的热处理问题，需要进行按化学成分及厚度等计算其预热温度
及热处理保温时间等，但实际上该类材料的热处理也很成熟了，理论和经验已经融
合，譬如参考下JB4709-2000，则所有普通结构钢、合金钢等的焊接及热处理皆可迎
刃而解。
总之，通常情况下，20#与Q235可以互换，只是20#价格上会贵些，成本考虑应该选
择Q235，如果对于部件要求性能较高较严格，如后期需要渗碳等热处理的选择20#
，因为其对于化学成分等方面更有保证，在热处理性能更容易保证，一般不会像Q
235似的出现同等热处理条件出来不同的性能。
目前工程中要求稍高时通常选择Q345（类似的即16MNR）。
关于这方面资料是多的不能再多了，以上回答望对楼主有用，谢谢！

五、含碳量的多少对钢的性能有什么影响

含碳量高，钢硬度大，韧性差，可用来做工具钢（钻头）含碳低，韧性好，可以变
形，比如弹簧。

六、含碳量0.75%和0.85%高碳钢哪种做刀好，硬度一样情况下，
哪种耐用
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制造刀具的材料必须具有很高的高温硬度和耐磨性，必要的抗弯强度、冲击韧性和
化学惰性，良好的工艺性(切削加工、锻造和热处理等)，并不易变形。
你在硬度一样的情况下，耐磨性就是考虑的主要方面了。
在C小于1.3%情况下，含C增加，硬度增加，塑性降低。
所以，如果单从从含C量看，0.75的硬度不如0.85%，但是为什么你说的是硬度一样
情况下？我想是不是降低了C，增加了部分的合金元素，增加合金元素是可以提供
强度的，即耐磨性增强，所以我觉得0.75%的耐用

七、1060钢含碳量，它和60号碳钢！那个硬度更大？谢谢了！

1060更好些 0.3%左右

八、钢的含炭量的范围是多少

这个问题问的不太好 钢的种类很多：低碳钢、中碳钢、高碳钢、合金钢
高碳合金钢等等 它们的含碳量有比较大的区别 你的这个问题太宽泛了

九、做55#钢的碳含量应该是多少啊？

55钢的标称碳含量是0.55%，45钢是0.45%。
共析点为0.77%，所以55钢淬透性更好。
调质是要高温回火，一般在500度~650度。
而钢在450度~650度（包含回火温度范围）之间会有第二类回火脆性现象。
碳含量不同时，出现回火脆性的具体温度不同，我觉得可能有回火温度选择不合适
的原因。
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