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电感量越大电流是不是也比较大、感应电流的大小与什么
有关？-股识吧

一、老师， 你好，我想请问下为什么中性点接地的变压器台数
越多，零序电流越大呢?

首先要弄清楚零序电流产生的原因。
在有中性线接地的变压器线路中，如果变压器的三相负载功率平衡（相等），那么
三相电流的矢量和为0，中性线则没有电流流出，即无零序电流。
反之，若三相负载不平衡，中性线上就会有电流流过。
实际运行中，即便是管理者仔细地分配和调整变压器的三相负载，也不能达到理论
上的平衡，换句话说，零序电流是不可避免的，用户擅自在某两相上增减负载是常
有的事，使控制平衡就更加难以实现。
由于变压器是负载的电源，变压器台数多了不可避免地零序电流会增加。

二、电容串连的越多电流就越大吗

是并联加大电流

三、感应电流的大小与什么有关？

电流方向、磁场方向、导体切割磁感线方向

四、已知电流15A 电感怎么选择？

推力电流可增加短路电流值，使焊条不易和工件粘结，便于熔滴顺利过渡，易于施
焊。
热引弧电流可增加引弧成功率，在短路瞬间增大短路电流，以方便起弧。
电焊机使用电能源，将电能瞬间转换为热能，电很普遍，电焊机适合在干燥的环境
下工作，不需要太多要求，因体积小巧，操作简单，使用方便，速度较快，焊接后
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焊缝结实等优点广泛用于各个领域；
特别对要求强度很高的制件特实用，可以瞬间将同种金属材料（也可将异种金属连
接，只是焊接方法不同）永久性的连接，焊缝经热处理后，与母材同等强度，密封
很好，这给储存气体和液体容器的制造解决了密封和强度的问题。
扩展资料：工作原理普通电焊机的工作原理和变压器相似，是一个降压变压器。
在次级线圈的两端是被焊接工件和焊条，引燃电弧，在电弧的高温中产生热源将工
件的缝隙和焊条熔接。
电焊变压器有自身的特点，就是具有电压急剧下降的特性。
在焊条引燃后电压下降；
在焊条被粘连短路时，电压也是急剧下降。
这种现象产生的原因，是电焊变压器的铁芯特性产生的。
电焊机的工作电压的调节，除了一次的220/380电压变换，二次线圈也有抽头变换
电压，同时还有用铁芯来调节的，可调铁芯的进入多少，就分流磁路，进入越多，
焊接电压越低。
由我们常用的220V电压或者380V的工业用电通过电焊机里的减压器降低了电压，
增强了电流，利用电能产生的巨大热量融化钢铁，焊条的融入使钢铁之间的融合性
更高，还有，电焊条的外层的药皮起了非常大的作用。
焊接时，电焊条作为一个电极，一方面起传导电流和引燃电弧的作用，使电焊条与
基本金属间产生持续的、稳定的电弧，以提供熔化焊所必需的热量。
另一方面，电焊条又作为填充金属加到焊缝中去，成为焊缝金属的主要成分。
因此，电焊条的组成物与电焊条质量，将直接影响焊缝金属的化学成分、机械性能
和物理性质。
另外，焊条对于焊接过程的稳定性、焊缝的外表质量、焊接生产率等也有很大的影
响。
参考资料来源：股票百科-电焊机

五、电焊机上推力电流和热引弧电流有什么作用？

推力电流可增加短路电流值，使焊条不易和工件粘结，便于熔滴顺利过渡，易于施
焊。
热引弧电流可增加引弧成功率，在短路瞬间增大短路电流，以方便起弧。
电焊机使用电能源，将电能瞬间转换为热能，电很普遍，电焊机适合在干燥的环境
下工作，不需要太多要求，因体积小巧，操作简单，使用方便，速度较快，焊接后
焊缝结实等优点广泛用于各个领域；
特别对要求强度很高的制件特实用，可以瞬间将同种金属材料（也可将异种金属连
接，只是焊接方法不同）永久性的连接，焊缝经热处理后，与母材同等强度，密封
很好，这给储存气体和液体容器的制造解决了密封和强度的问题。
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扩展资料：工作原理普通电焊机的工作原理和变压器相似，是一个降压变压器。
在次级线圈的两端是被焊接工件和焊条，引燃电弧，在电弧的高温中产生热源将工
件的缝隙和焊条熔接。
电焊变压器有自身的特点，就是具有电压急剧下降的特性。
在焊条引燃后电压下降；
在焊条被粘连短路时，电压也是急剧下降。
这种现象产生的原因，是电焊变压器的铁芯特性产生的。
电焊机的工作电压的调节，除了一次的220/380电压变换，二次线圈也有抽头变换
电压，同时还有用铁芯来调节的，可调铁芯的进入多少，就分流磁路，进入越多，
焊接电压越低。
由我们常用的220V电压或者380V的工业用电通过电焊机里的减压器降低了电压，
增强了电流，利用电能产生的巨大热量融化钢铁，焊条的融入使钢铁之间的融合性
更高，还有，电焊条的外层的药皮起了非常大的作用。
焊接时，电焊条作为一个电极，一方面起传导电流和引燃电弧的作用，使电焊条与
基本金属间产生持续的、稳定的电弧，以提供熔化焊所必需的热量。
另一方面，电焊条又作为填充金属加到焊缝中去，成为焊缝金属的主要成分。
因此，电焊条的组成物与电焊条质量，将直接影响焊缝金属的化学成分、机械性能
和物理性质。
另外，焊条对于焊接过程的稳定性、焊缝的外表质量、焊接生产率等也有很大的影
响。
参考资料来源：股票百科-电焊机

六、已知电流15A 电感怎么选择？

功率大的就行了 15A*电压 再通过公式算电感量 什么都可以算

七、贴片电感10uh和47uh的区别

0805封装是贴片封装。
这个电感用什么封装是根据你的需要来决定的，有直插的，也有贴片的，有大有小
，应该根据PCB板的需要、应用场合（比如电流大小）来定，不能光看个电感量。

                                                  页面 3 / 4



股识吧    www.gupiaozhishiba.com
 

参考文档

下载：电感量越大电流是不是也比较大.pdf
《股票从业资格证需要多久》
《股票要多久才能学会》
下载：电感量越大电流是不是也比较大.doc
更多关于《电感量越大电流是不是也比较大》的文档...

  
声明：
本文来自网络，不代表
【股识吧】立场，转载请注明出处：
https://www.gupiaozhishiba.com/author/29216204.html

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

                                                  页面 4 / 4

/neirong/TCPDF/examples/output.php?c=/author/29216204.html&n=电感量越大电流是不是也比较大.pdf
/book/8146.html
/store/9614.html
/neirong/TCPDF/examples/output.php?c=/author/29216204.html&n=电感量越大电流是不是也比较大.doc
https://www.baidu.com/s?wd=%E7%94%B5%E6%84%9F%E9%87%8F%E8%B6%8A%E5%A4%A7%E7%94%B5%E6%B5%81%E6%98%AF%E4%B8%8D%E6%98%AF%E4%B9%9F%E6%AF%94%E8%BE%83%E5%A4%A7
https://www.gupiaozhishiba.com/author/29216204.html
http://www.tcpdf.org

